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I. MỤC TIÊU ĐÀO TẠO
 1. Kiến thức
- Học viên nắm vững những kiến thức kỹ năng cơ bản về các loại đồ gá
	- Nắm được kỹ thuật gá đặt khi gia công cắt gọt kim loại.
- Giúp cho học viên nắm được các yếu tố gá đặt ảnh hưởng đến chất lượng gia công, thực hiện được các bài tập gia công cơ bản.
- Nắm được các loại đồ gá dùng trong ngành cơ khí
2/ Kỹ năng
- Sử dụng thành thạo các loại dụng cụ, đồ gá của ngành nghề gia công cắt gọt kim loại.
- Nắm được kỹ thuật gá đặt gia công cắt gọt kim loại.
- Gia công được sản phẩm cơ bản.
  3. Thái độ
	- Nghiêm chỉnh chấp hành tốt qui định lớp học.
	- Đảm bảo an toàn thực tập, sắp xếp nơi làm việc gọn gàng, sạch sẽ, hợp lí.	
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III. NỘI DUNG
Bài 1: Khái niệm về đồ gá
1.1 Mở đầu
1.1.1 Giới thiệu chương trình
1.1.2 Sơ lược về lịch sử môn học
1.1.3 Khái niệm
1.2 Khái niệm chung về đồ gá		
1.2.1 Định nghĩa
1.2.2 Phân loại
1.2.3 Các bộ phận chính của đồ gá
Bài 2: Định vị và các cơ cấu định vị
	2.1 Khái niệm về gá đặt	
2.1.1 Gá đặt và nguyên tắc định vị 6 điểm
2.1.2 Sai số gá đặt
2.2 Khái niệm về chuẩn
2.2.1 Khái niệm vá phân loại chuẩn
2.2.2 Nguyên tắc chọn chuẩn định vị
2.3 Các cơ cấu định vị phôi
2.3.1 Khái niệm về cơ cấu định vị
2.3.2 Cấu tạo, tiêu chuẩn các chi tiết định vị mặt phẳng
2.3.3 Cấu tạo, tiêu chuẩn các chi tiết định vị mặt trụ ngoài
2.3.4 Cấu tạo, tiêu chuẩn các chi tiết định vị mặt trụ trong	
Bài 3:  Kẹp chặt và các cơ cấu kẹp chặt
3.1 Cơ cấu kẹp chặt phôi	
3.1.1 Khái niệm
3.1.2 Nguyên tắc kẹp chặt & tính lực kẹp
3.1.3 Kẹp bằng chêm
3.1.4 Kẹp chặt bằng ren
3.1.5 Kẹp chặt bằng bánh lệch tâm
3.2 Các truyền động thường dùng
3.2.1 Truyền động kẹp chặt cơ khí
3.2.2 Kẹp chặt cơ khí – Thủy lực
3.2.3 Kẹp chặt khí nén – Thủy lực
3.2.4 Truyền động kẹp chặt bằng điện
Bài 4: Một số đồ gá thông dụng
Bài 5: Thao tác lắp đặt các đồ gá khi gia công cắt gọt kim loại.
Bài 6: Sử dụng các loại đồ gá thông dụng
Bài 7: Bảo trì bảo dưỡng các loại đồ gá
Bài 8: Sử dụng các dụng cụ đo và kiểm tra kích thước sản phẩm gia công.
Kiểm tra cuối khóa
IV. TÀI LIỆU THAM KHẢO
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